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02 - APRESENTACAO

Os distribuidores modulares representam o que ha de mais moderno em matéria de distribuidores para sistemas
progressivos. Seguro, eficiente e, principalmente, econémico esses distribuidores vem sendo adotados por inimeras
empresas brasileiras, fabricantes e consumidores finais, tanto para equipamentos destinados ao mercado nacional
como para os exportados.

Trata-se dos distribuidores modulares modelos MPE e MXE que representam para 0s sistemas progressivos, a maior
e mais significativa contribuicdo dos dltimos 20 anos.

O conceito modular permite substituir a secdo intermediaria inoperante em segundos apenas. Nos modelos
tradicionais M e MX é necessario a retirada do distribuidor da instalacdo, desmontar, limpar, remontar, testar e , se
em condi¢cdes, ser novamente instalado no sistema.

Jéa nos distribuidores modulares, nao é preciso soltar tubos e conexdes agora fixados permanentemente na subplaca,
significando enorme economia de tempo e do custo da troca desses materiais por danos anteriormente inevitaveis.

Outro detalhe importante € a tubulagdo pois toda vez que um distribuidor M ou MX é desmontado, todas as conexdes
sdo removidas e quando remontadas, normalmente apresentam desgastes e vazamentos, sendo frequente a
substituicdo dessas conexdes e também do préprio tubo.

Como nos distribuidores modulares as conexdes sao fixadas na subplaca e ndo ha necessidade de desmonta-las
guando da substituicdo de uma secdo intermediaria, todas essas conexdes bem como os tubos permanecem
intactos.

A adocao dos distribuidores modulares além de reduzir os custos de mao de obra de manutencao, também contribui
para uma drastica reducao no inventario de conexdes e tubos.
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03 — OPERACAO
FUNCIONAMENTO

Os distribuidores progressivos ndo tém posicéo de “inicio” ou de “fim” do ciclo de trabalho. A semelhanca de
um motor de automdvel, que continua disparando um cilindro ap6s o outro enquanto houver combustivel e
faisca, os pistdes de trés ou mais sec¢des de um distribuidor movem-se de um lado para outro em um ciclo
continuo de entrada. As figuras abaixo, corte de um distribuidor de trés sec¢des, mostram a sequéncia de
funcionamento dos distribuidores progressivos.
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A partir do orificio de entrada forma-se um canal central comum a todas as sec¢fes que fica permanentemente
ligado as camara dos pistdes, mas, somente um pistdo pode se deslocar de cada vez. Iniciando-se o estudo
do ciclo de trabalho do distribuidor quando os pistes (A, B e C) estdo na extremidade direita de seus pitdes B
e C e a extremidade direita do pistdo A. A aplicacéo de presséo através do canal central, portanto, mantém os
pistbes B e C trabados hidraulicamente nas suas posi¢des do lado direito.



O pistdo B, sob pressao, se desloca agora para a
direita forcando uma quantidade dosada de
lubrificante através da passagem em rosa para o
mancal ligado a saida n5. Nesse movimento, o
pistdo B fecha a comunicacdo do canal central com
a extremidade direita do pistdo C, conduzindo o
lubrificante sob presséo para o lado esquerdo desse
pistéo.

Sob pressdo do lubrificante o pistdo C desloca-se
da esquerda para a direita injetando uma
guantidade dosada de lubrificante através da
passagem em magenta, no mancal ligado a saida
n® encerrando o ciclo de trabalho do distribuidor.
Ao se movimentar, o pistdo C fechou a
comunicacdo do canal central com a extremidade
esquerda do pistdo A fazendo com que o fluxo de
lubrificante sob pressdo seja, quando do inicio do
préximo ciclo, dirigido para a extremidade direita
desse mesmo pistao.
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Sob presséo do lubrificante, o pistdo C desloca-se
da direita para a esquerda infetando uma
guantidade dosada de lubrificante através da
passagem em verde, no mancal ligado a saida n3.
Ao se movimentar, o pistdo C fechou a
comunicacdo do canal central com a extremidade
direita do pistdo A fazendo com que o fluxo de
lubrificante sob pressdo seja dirigido para a
extremidade esquerda desse mesmo pistéo.

O pistdo A, sob pressdo, desloca-se agora da
esquerda para a direita deslocando a quantidade
dosada de lubrificante desse cilindro através da
passagem em dourado claro, injetando esse volume
no mancal ligado a saida n4. Ao se deslocar, o
pistdo A fecha a comunicacdo do canal central com
a extremidade direita do pistdo B e permite que o
lubrificante sob presséo atinja agora a extremidade
esquerda desse pistdo. Os pistdbes A e C ficam
agora travados hidraulicamente em suas posigées.
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O pistédo A, sob pressao, move-se da direita para a
esquerda deslocando a quantidade dosada de
lubrificante desse cilindro através da passagem na
cor laranja, injetando esse volume no mancal ligado
a saida n°l. Ao se deslocar, o pistdo A fecha a
comunicacdo do canal central com a extremidade
esquerda do pistdo B e permite que o lubrificante
sob pressdo atinja agora a extremidade direita
desse mesmo pistdo. Os pistdes A e C ficam agora
travados hidraulicamente em suas posiges.

O pistédo B, sob presséo, se desloca agora para a
esquerda forcando uma quantidade dosada de
lubrificante através da passagem em azul para o
mancal ligado a saida n2. Nesse movimento o
pistdo B fecha a comunicacdo do canal central com
a extremidade esquerda do pistdo C, conduzindo o
lubrificante sob pressédo para o lado direito desse
mesmo pistao.
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04 —- MODELOS

DISTRIBUIDORES MODELO MPE

A TABELA ABAIXO REFERE-SE A CAPACIDADE DE DESLOCAM

CAPACIDADES MPE
Pol® Cm3

5T 0,005 0,082
5§ 0,010 0,164
10T 0,010 0,164
10S 0,020 0,328
15T 0,015 0,246
15S 0,030 0,492
20T 0,020 0,328
20S 0,040 0,656
25T 0,025 0,410
25S 0,050 0,820
30T 0,030 0,492
30S 0,060 0,938
35T 0,035 | 0,574
35S 0,070 1,147
40T 0,040 0,656
40S 0,080 1,311

ENTO



DISTRIBUIDORES MODELO MXE

A TABELA ABAIXO REFERE-SE A CAPACIDADE DE DESLOCAME NTO

CAPACIDADES MX
poL® cMm3
25T 0,025| 0,410
255 0,050/ 0,820
50T 0,050| 0,820
505 0,100| 1,638
75T 0,075| 1,229
755 0,150| 2,459
100T 0,100 1,638
1005 0,200 3,278
125T 0,125| 2,049
1255 0,250| 4,098
150T 0,150| 2,454
1505 0,300| 4,917




05 — INTERCAMBIABILIDADE

Os distribuidores modelo MPE sao totalmente intercambiaveis com os de mesma classe produzidos da Mara
Farval.

Com relacdes aos da marca Dropsa, somente as sec¢des intermediarias sdo interccmbiaveis. As subplacas,
por terem filosofias diferentes quanto a montagem e fixacdo ndo podem ser substituidas uma pela outra.

Para os distribuidores modulares fabricados pela Woerner e que possuem grande semelhanca com os
modelos MPE, acreditamos também nédo deve haver nenhum problema quanto a intercambiabilidade.



06 — COMPONENTES

Os distribuidores progressivos modelo MPE, sdo constituidos de elementos modulares e foram projetados
dentro da mais moderna técnica alcancada no principio de lubrificacdo centralizada progressiva.

Os distribuidores compreendem secdes intermediarias operacionais contendo pistdes dosadores de diversas
capacidades, fixadas numa placa-base também modular.

Esta, por sua vez, é formada por trés componentes: Uma secao inicial onde o lubrificante é admitido sob
pressdo, um nunero variavel de subplacas e uma secéo final.

Todos os elementos modulares sao fixados por parafusos e prisioneiros e com estanqueidade positiva
assegurada por o-rings.

As secdes intermediarias séo intercambiaveis e podem ser fixadas em qualquer subplaca em caso de
necessidade podem ser rapida e facilimente removidas, pois toda a tubulagéo é fixada nesta tltima. O
Conceito modular permite acrescentar novas saidas a um distribuidor MPE existente, simplesmente
incorporando-se novas subplacas e sec¢fes intermediarias.

Uma secgédo “BYPASS” (ndo operacional) pode também ser utilizada para adicionar ou suprimir posteriormente
novas saidas no sistema. A secdo “BYPASS” sé pode ser utilizada em distribuidores com um minimo de trés
secdes operacionais.

As secdes intermediarias MPE sao disponiveis em diversas capacidades por ciclo de trabalho. Cada secao
dupla (T) alimenta as duas saidas da subplaca correspondente e nenhuma delas podera ser fechada, pois isso
causaria o blogueio do distribuidor.

A secdo simples (S) alimenta somente uma saida e fornece o dobro do volume, a outra deve ser fechada para
operar normalmente. A secdo (T) também pode operar como (S) utilizando um placa singling (ver sec¢éo
componentes).

Para volumes ainda maiores, sec¢des adjacentes poderdo ser somadas através de placas crossport.
Cada secéo intermediaria possui duas posi¢cdes para montagem de indicadores de performance. Quando néo
utilizadas estas posicées sao plugadas.



IDENTIFICACAO DOS COMPONENTES




IDENTIFICACAO DOS COMPONENTES

COMPONENTES AVULSOS

MPE
N° | Cap. Descricdo Deslocamento S/ INDICADOR | C/INDICADOR
segoes
intermediarias Pol.? Cm.2
1 | 5t |saida dupla 0,005 0,005 0,082 | 621.105.002 -
2 | 5s |saida unica 0,005 0,010 0,164 | 621.105.001 -
3 | 10t | saida dupla 0,010 0,010 0,164 | 621.110.002 -
4 | 10s | saida Unica 0,010 0,020 0,328 | 621.110.001 -
5 | 15t |saida dupla 0,015 0,015 0,246 | 621.115.002 -
6 | 15s | saida unica 0,015 0,030 0,492 | 621.115.001 -
7 | 20t | saida dupla 0,020 0,020 0,328 | 621.120.002 621.120.602
8 | 20s | saida Unica 0,020 0,040 0,656 | 621.120.001 621.120.601
9 | 25t |saida dupla 0,025 0,025 0,41 | 621.125.002 621.125.602
10| 25s | saida Unica 0,025 0,050 0,82 | 621.125.001 621.125.601
11| 30t |saida dupla 0,030 0,030 0,492 | 621.130.002 621.130.602
12| 30s | saida Unica 0,030 0,060 0,983 | 620.130.001 621.130.601
13| 35t |saida dupla 0,035 0,035 0,574 | 621.135.002 621.135.602
35s | saida uUnica 0,035 0,070 1,149| 621.135.001 621.135.601
40t | saida dupla 0,040 0,040 0,656 | 621.140.002 621.140.602
40s | saida unica 0,040 0,080 1,311| 621.140.001 621.140.601
N° DENOMINACAO N° DA PECA
1/8-27 NPSF | 1/8-28 BSPP N° DA 8 Prisioneiro COT porea
v osoisio | worin | osege | SmLs
1 Subplace 621.050.000 |621.150.000 Para 5 secdes 527.001.950
1/4-18 npsf 1/4-19 BSPP  N° Para 6 secdes 527.001.960
N°  Descricdo N° da pega da peca Para 7 se¢bes 527.001.970
2 inicial 621.051.000 | 621.151.000 Para 8 secbes >27.001.980
9 Porca do prisioneiro 410.440.010
3 Final 621.052.000 |621.152.000 Paraf. Montagem da
4 Direita 527.005.320 |527.005.320 10 segao 419.140.070
5  Esquerda 527.005.330 |527.005.330 11 Plug do pistdo 527.000.232
6 Ambas 527.005.340 |527.005.340 12 O-ring do plug do pistdo 422.210.040
13 Plug do indicador 527.300.840
7 Placa Singling 527.005.350 |527.005.350 O-ring do plug do
8 Secdo Bypass 106.000.010 |106.000.010 14 indicador 422.210.030
* Todos 0s nimeors da peas apresentadas sdo para aco zincado 15 O-ring MSP Burna-N 422.010.060
vedagdes em Viton, niqueiados ou de ago inoxidavel. As secbes O-ring MS.P (70 Duro) 57.000.810
com in(iicafior de ciclos sdo padronizadas para 9 Iadf) direito. ParaXJI:Z: para 227. 81
+A segao final SSP [a a 1/8-27 NPSF com rosca inferior para o 16 montagem das seces 419.140.080
graxetro com placas
de lubrificagdo manual 412.700.490 Esfera da retencdo de
' A secdo inicial reversora tem rosca de 3/8 17 saida 401.030.020
Mola da retengdo de
++ Roscas 1SO 1179 18 saida 527.001.910
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08 - MONTAGEM

A modularidade torna a montagem extremamente facil. Na sequéncia abaixo é mostrada a montagem de um
distribuidor modular.

Em seguida sdo instaladas as subplacas. Deve ser
verificado se todos os “0”-rings estdo corretamente
posicionados e se ndo ha falta de alguns deles. Os
“0"-rings sdo responsaveis pela vedacdo entre as
Os prisioneiros s@o roscados na sec¢ao inicial (trés se¢bes. Caso ndo estejam  corretamente
por distribuidor) e somente com aperto manual. posicionados podera haver vazementos.

O fechamento é feito atraVés de porcas que devem
ser apertadas de acordo com as indicacbes de
torque do catélogo.

Instaladas todas as subplacas, o conjunto é fechado
pela secéo final.



A fizacdo das sec¢Oes intermediarias nas subplacas

Com a base pronta, pode-se entdo iniciar a ¢ feita por parafusos “Allen” cujo aperto deve ser
montagem as secdes intermediarias. Essas S0 feito manualmente, ndo havendo necessidade de
instaladas sobre as subplacas da base e também torque alto, visto que a vedagéo € por “0"-rings.

séo vedadas por “ol’-rings.

Concluida a montagem, o distribuidor é testado com 6leo de viscosidade ISO VG 68 a 40C. No teste é
verificado seu funcionemento, pressdo minima de trabalho e estanqueidade.



09 — ACESSORIOS

INDICADORES DE CICLO

= Acompanham os movimentos dos pistdes.
= Proporcionam féacil interface com o
controlador do sistema.
Estas unidades mecéanicas e elétricas captam o movimento dos pistdes do distribuidor para controle e
monitoragem precisa dos ciclos de lubrificacdo.

PINO INDICADOR DE CICLOS

Os pinos indicadores sao montados nas sec¢fes intermediarias num movimento de vai e vem acompanham a
passagem do lubrificante através da secéo.

Chave de ciclo

Usada em conjunto com o pino indicador de ciclos em velocidades ndo superiores a 60 cpm, fornece um sinal
elétrico ao controlador do sistema. Através deste sinal, o controlador montara o sistema até o término do ciclo
de lubrificag&o.

Peca N°510.599.000

Chave de aproximagéo “SCM”.




O Sensor de Ciclo Magnético — SCM 10-30 Vcc, 300 com e pressdao maxima de 250 bar, foi projetado para ser
utilizado em sistema p’rogressivo, linha utilitaria e circulatérios, podendo operar com 6leo ou graxa com
diferentes freqiiéncias de lubrificacéo.

Peca N°

= 3 pinos- com O-ring: 610.264.200
- Com conector 90°: 610.264.206
- Com conector reto : 610.264.207

Conforme catalogo 60.500-000

Indicadores de performance

Esses dispositivos vitais reagem ao excesso de pressdo quando os pontos ou as linhas ficam obstruidas.
Instalados nas secdes intermediarias, eles identificam rapidamente as linha afetadas.

Indicador automatico de alivio para a atmosfera.

Um pistao acionado por mola move-se quando ocorre um bloqueio, aliviando o lubrificante para a atmosfera
cada vez que o pistdo executa um ciclo.

Permite que o sistema continue lubrificando os pontos ndo afetados. Quando o bloqueio é eliminado, o
indicador rearma-se automaticamente.
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INDICADOR MANUALMENTE REARMAVEL, COM MEMORIA

O bloqueio do sistema movimenta um pistdo armado por mola para expor um indicador. Como nao ha alivio, a
pressdo se mantém e o sistema para, permitindo que o controlador sinalize. Apés corrigir o problema, o pino
do indicador deve ser manualmente rearmado.
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10 - INFORMACOES UTEIS



Os distribuidores progressivos modulares MSP também oferece os mesmos recursos que o modelo M/MO
guando a disponibilidade de secfes “T” e “S” e de ligacdes “Crossport”. Um recurso adicional disponivel no
MSP é o uso de barras de ligacdes para a transformacéo de “T” em “S” e “Crossport”, dispensando a operacao
de usinagem e permitindo que qualquer momento essas ligacées possam ser desfeitos, ou seja, as secdes
intermedidrias permanecem em sua construgdo original.

Transformacdo de Secdo “T” em “S” através de Tranformacao de Secao “T" em “S” através de barra
usinagem. de ligacéo “Singling”.
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Ja nos distribuidores modulares a saida Util deve

Nos disNtribuidores convencionais MPE guan,d.o da era estar sempre na seco que recebe a descarga.
execucdo de corssport, a escolha da saida Util era Ver nas figuras abaixo as condicbes de certo e
livre. No croqui abaixo, por exemplo, pode-se errado mostrando a correta maneira de dispor as
escolher uma saida entre A,B ou C delxapdo duas saidas (teis. Essa condicdo vale tanto para o
delas fechadas. O mesmo vale para as saidas D, E “Crossport” com barras de ligacdo quanto ao obtido
eF. através de usinagem.
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E importante observar que as placas de “Crossport” s6 permitem a ligacdo da secdo onde estdo instaladas
com a secdo seguinte. A ligacdo com a secdo anterior ndo € possivel. Para substituir o distribuidor
convencional mostrado na figura 5 por um modular teriamos que transformar uma sec¢éo intermediaria 35T em
35S através de usinagem; utilizar uma barra “Crossport Right” para ligar 35S com o lado direito de 30T; uma
barra “Crossport Left” para ligar 30T com 20S ( a se¢do 20S seria obtida a partir de uma secdo 20T com barra
“Singling”). Esse efeito pode ser driblado retirando-se as valvulas de retencdo (mola e esfera) existentes nas
saidas das subplacas porém, podera haver mau funcionamento em casos especificos.
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